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La BiMu è sempre più un momento 

di importante incontro tra il mondo 

della componentistica e quello delle 

macchine utensili. Qui si confrontano 

le soluzioni e i trend tecnologici che 

permettono ai due settori di interagire. 

Accanto alla necessità di avere proces-

si flessibili e di porre l’accento sulla 

qualità finale del prodotto, assume 

sempre più un ruolo da protagonista la 

necessità di adottare soluzioni in linea 

coi nuovi paradigmi di industria 4.0 e 

di fabbrica intelligente. sia nell’auto-

mazione sia nell’elettroidraulica.

Anche l’edizione che si è appena chiusa di BiMu è stata una importante vetrina nella quale si sono 

incrociati gli sviluppi dei trend tecnologici dei costruttori di macchine utensili e dei costruttori di 

componenti. Accanto agli accenti posti su flessibilità e velocità dei processi, sempre più centrale 

è il ruolo dell’interconnessione delle tecnologie secondo il paradigma di Industria 4.0

sono interconnesse

Focus su Industria 4.0

Uno dei fili conduttori di BiMu è stata 

la presenza al richiamo del paradigma 

di Industria 4.0

“Dal nostro punto di vista di costruttori 

di componenti elettro-pneumatici per 

l’automazione stiamo sviluppando dei 

sensori di posizione per attuatori lineari 

e dei sistemi di gestione ingressi uscite 

(sistema elettrovalvole EB80) dedicati - 

indica Giorgio Guzzoni, responsabile di 

prodotto di Metal Work -. Essi saranno 

in grado di comunicare, secondo il pro-

tocollo OPC/UA, una serie di dati di fun-

zionamento (velocità, tempo ciclo ecc.), 

di dati storici (numero di cicli effettuati 

da ogni valvola, chilometri percorsi da 

ogni cilindro) e di diagnostica (numero 

e tipo di guasti nella vita del prodotto); 

questi dati saranno a disposizione dei 

sistemi di elaborazione dei ‘big data’ 

aziendali, che sono ancora in fase di 

sviluppo”. Un’altra tendenza emersa, 

iniziata già da tempo, è l’esigenza di 

aumentare la velocità dei processi. 

“La conseguenza è che in certi casi gli 

attuatori pneumatici vengono sostituiti 

da attuatori elettrici, che possono ge-

LUCA ROSSI

le tecnologie

INCHIESTA

Alla BiMu 
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trovano sul sito dedicato a EB80: www.

metalwork.it/eb80.html”. 

BiMu ha rappresentato per It’s Flu-

idmec World prima di tutto un’occa-

sione strategica per presentarsi all’in-

terno del panorama dell’industria che 

produce “non come semplice somma 

del know-how e dell’expertise del-

le aziende che ne fanno parte, ma 

soprattutto come player decisivo in 

grado di influenzare il mercato proprio 

grazie alla sinergia che esse mettono 

in campo - dice Francesca Piantoni -. 

O+P, Fluidmec e Uniseals sono le tre 

imprese che hanno esposto a BiMu 

nelle vesti di portavoce del Gruppo”. 

Per il proprio ritorno a BiMu O+P si 

è presentata con i prodotti di punta 

della propria gamma di attrezzature 

per condotte oleodinamiche: “Focus 

sulla macchina Tubomatic V59/ E ES 

per la raccordatura di tubi flessibili o-

leodinamici - controllo ES3 con display 

touch-screen a colori, autolubrifica-

zione delle parti in movimento e una 

centrale oleodinamica separata dalla 

macchina sono i plus di questo prodot-

to”, continua. Da parte sua Fluidmec 

“ha voluto affermare il proprio ruolo di 

centro di distribuzione a livello nazio-

nale per componenti di oleodinamica, 

pneumatica e automazione - conclude 

Francesca Piantoni - mentre Uniseals 

ha portato in fiera importanti upgrade 

e innovazioni all’interno della propria 

famiglia di materiali”.

Riduzione dei costi

Per Hydac, la fiera è stata l’occasione 

per presentare due inedite soluzioni 

tecnologiche OXiStop ed RF12. “OXi-

Stop è un rivoluzionario sistema che 

riduce fino a 10 volte gli ingombri dei 

serbatoi e che, eliminando la conta-

minazione, impedisce l’ossidazione 

e l’invecchiamento dell’olio - analizza 

Ettore Bragardo -. Tutto ciò è possi-

bile grazie al dispositivo meccanico 

brevettato MiniOX che sfrutta il prin-

cipio Venturi per estrarre l’ossigeno”. 

Questo sistema assicura una drastica 

riduzione dei costi in termini di litri olio 

necessari sia in prima installazione che 

nei successivi interventi di manuten-

zione, oltre che allo smaltimento dello 

stesso. “Una totale rivoluzione nella 

classica concezione di centrale idrau-

lica”, sottolinea Bragardo.  “Il filtro 

automatico RF12 è l’innovativa alter-

nativa di Hydac ai separatori a ciclone 

che garantisce una filtrazione nomi-

nale costante indipendentemente dai 

valori pressione/portata e dalla loro 

variazione - conclude il Key account 

manager Machine Tools di Hydac -. Si 

tratta di un filtro di semplice installa-

zione, che si inserisce facilmente nel 

layout del circuito e, il volume ridotto 

di contro-lavaggio, permette volumi 

di serbatoio non eccessivi”. 

Tra gli elementi di spicco in vetrina 

allo stand Elesa ha segnalare la li-

nea dei Super-Tecnopolimeri, dove 

è stato recentemente aggiunto l’ele-

mento dentato di bloccaggio RDB. 

“Questi componenti, disponibili nelle 

esecuzioni con montaggio frontale o 

posteriore consentono di bloccare la 

posizione di due elementi che ruota-

no intorno ad un asse - spiega Fabio 

Invernizzi -. Le proprietà meccaniche 

e termiche del Super-Tecnopolimero 

consentono l’intercambiabilità con i 

corrispondenti prodotti in metallo, of-

frendo ulteriori vantaggi di resistenza 

alla corrosione e di leggerezza, tipica 

dei materiali plastici”. Tutti i dettagli 

tecnici dei prodotti sono consultabili 

nel nuovo Catalogo generale 166, una 

guida completa e di facile utilizzo. “In 

fiera abbiamo distribuito gratuitamen-

te il catalogo e raccolto numerose 

prenotazioni per questo strumento in-

dispensabile per il progettista, che ha 

suscitato grande interesse tra i visita-

tori per la completezza e la precisione 

delle informazioni tecniche contenute 

– conclude il direttore marketing di E-

lesa -. Un riscontro molto positivo che 

ci ha riempito di soddisfazione per il 

grande lavoro svolto in questi mesi”.

  @lurossi_71 
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nuovo sistema elettro-pneumatico che 

include in un unico insieme elettroval-

vole, alimentazioni elettriche, gestione 

di segnali digitali oppure analogici, 

di ingresso o di uscita. “Il prodotto è 

il risultato di una lunga ricerca volta 

soprattutto a raccogliere i desideri dei 

clienti e tradurli in soluzioni; per questo 

lo slogan di presentazione di EB80 è 

‘Driven by customers, designed by Me-

tal Work’ - sottolinea Giorgio Guzzoni 

- . EB80 può montare elettrovalvole di 

varie funzioni pneumatiche con con-

nessioni pneumatiche da 4 a 8 mm di 

diametro, ma prossimamente anche 

10 mm di diametro”. La portata arriva 

fino a 1.100 Nl/min. Il numero massimo 

di comandi per valvole è di 38 con 

connessione elettrica multipolare e 

128 con connessione bus di campo. I 

moduli di gestione segnali, con bus 

di campo, possono gestire sino ad 

un massimo di 128 DI+128 DO+40 

AI+40AO = 336 segnali. “Brevetti 

e modelli di utilità proteggono le 

soluzioni più innovative - conclu-

de il responsabile di prodotto di 

Metal Work -. Le informazioni 

sull’affidabilità, la gestione dei 

magazzini e dei ricambi, la manu-

tenzione, il rispetto dell’ambiente, 

il risparmio energetico, le certifi-

cazioni, la possibilità di persona-

lizzazioni e gli esempi applicativi si 

I PRO
TA
GO

NISTI

Fabio Invernizzi  è direttore marketing di Elesa: “Molto apprezzata è stata 
la linea di prodotti per la sicurezza dell’operatore sul posto di lavoro, valore che ha 
sempre ispirato la progettazione e produzione dei prodotti a marchio Elesa nei suoi 
75 anni di storia. Ci ha visitato lo stand ha potuto conoscere il valore aggiunto, in 
termini di sicurezza, che i componenti Elesa apportano a macchine e attrezzature 
cui sono destinati”. 

Ettore Bragardo  è Key account manager Machine Tools di Hydac: “Oggi il 

Hydac aveva in mostra 
OXiStop, il sistema che 

riduce fino a 10 volte gli 
ingombri dei serbatoi e 

che, eliminando la contami-
nazione, impedisce l’ossi-

dazione e l’invecchiamento 
dell’olio.

è esempio l’interesse emerso verso 

OXiStop, la centralina a motore con 

inverter CO3/HL e il filtro automatico 

RF12, soluzioni che attraverso diverse 

dinamiche consentono di minimizzare 

i consumi della macchina offrendo 

massime performance - entra nel det-

taglio Ettore Bragardo -. Al contempo 

un notevole interesse è stato raccolto 

dalle soluzioni elettroniche IO-Link che 

permettono una comunicazione bidi-

rezionale (input/output) tra macchina 

e operatore. Queste soluzioni sono il 

frutto dell’esperienza cinquantennale 

nella componentistica e del continuo 

binomio ricerca e sviluppo dei nostri 

uffici tecnici”.

Bilancio positivo della fiera è quello 

tracciato da Elesa, sia per il numero 

di visitatori presenti, italiani ed esteri, 

sia per l’alto grado di interesse da essi 

dimostrato. “Molto apprezzata è stata 

la linea di prodotti per la sicurezza 

dell’operatore sul posto di lavoro, un 

valore che ha sempre ispirato la pro-

gettazione e la produzione dei prodotti 

a marchio Elesa nei suoi 75 anni di 

storia - spiega Fabio Invernizzi, diret-

tore marketing di Elesa -. I tecnici che 

hanno visitato il nostro stand in fiera 

hanno potuto conoscere in concreto 

il valore aggiunto, in termini di sicu-

rezza che i componenti Elesa possono 

apportare alle macchine e attrezzature 

cui sono destinati”. Tra i prodotti a 

catalogo, numerosi sono i componenti 

che hanno ottenuto la certificazione 

per l’impiego in settori regolamen-

tati, “ma altrettanto numerosi sono i 

componenti studiati e sviluppati con 

particolare attenzione ai dettagli tecni-

ci di funzionalità ed ergonomia, che ri-

ducono il rischio di incidenti sul luogo 

di lavoro”, aggiunge Fabio Invernizzi. 

Soluzioni customizzate

EB80 è stata la principale novità messa 

in vetrina da Metal Work. EB80 è un 
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I NCONTRI

Quest’anno Elesa taglia il traguardo dei settantacin-
que anni di attività. Con oltre 40.000 codici prodot-
to a catalogo, un fatturato in continua crescita e

350 dipendenti, l’azienda ha fatto la storia nel campo della
componentistica standard in plastica e metallo per l’indu-
stria dei macchinari e delle attrezzature industriali.
Fondata nel 1941 dall’ing. Carlo Bertani a Monza, dove an-
cora oggi lo stabilimento di 70.000 m2, di cui 26.000 co-

E 75anni
Elesa compie quest’anno 75 anni.

Riferimento internazionale nel

campo dei componenti e accessori

normalizzati per l’industria, è un

esempio di eccellenza Made in

Italy. Alla guida del Gruppo, da tre

generazioni, è la famiglia Bertani.

di Elena Magistretti di componenti “eccellenti”

perti, ospita produzione e quartier generale, Elesa è un
gruppo con un respiro globale: il 70% del fatturato è infatti
realizzato in oltre 60 Paesi esteri (30% dei quali extra-eu-
ropei), attraverso 11 filiali e una qualificata rete di distribu-
zione. La famiglia Bertani è, ancora oggi, alla guida del
gruppo.
Elesa può essere considerata, a tutti gli effetti, ambasciatri-
ce del Made in Italy: la produzione è concentrata esclusiva-

0060-0064 1
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zati significa progettare una gamma di componenti stan-
dard, sempre disponibili a magazzino. Ciò ha richiesto,
nel corso del tempo, lo studio di differenti tipologie di pro-
dotto per predisporre un programma di vendita in grado
di rispondere alle molteplici applicazioni. Per esempio,
per il mercato USA, che acquista prodotti Elesa dai primi
anni Settanta, l’intera gamma è standardizzata con misu-
re normalizzate in pollici.
Il processo di normalizzazione dei componenti non impedi-
sce però a Elesa di realizzare anche prodotti customizzati,
in termini di materiale, colore, caratteristiche tecniche e
dimensionali. È una capacità che l’azienda definisce “stan-
dardizzazione personalizzata” e che fidelizza il cliente.

mente nel sito di Monza, una fabbrica all’avanguardia. Gli
investimenti hanno interessato, nel corso degli anni, l’auto-
mazione delle linee di produzione; l’acquisto di attrezzature
e stampi sempre più produttivi; la logistica; il servizio, am-
pliando la disponibilità a magazzino; il personale, con l’inse-
rimento in azienda di nuove professionalità (sono state ben
80 le nuove assunzioni dal 2010 ad oggi), l’innovazione dei
processi. Investimenti hanno riguardato anche il laboratorio
prove, dotato di attrezzature sofisticate.
L’azienda investe circa il 6-7% del fatturato in R&S per mi-
gliorare le prestazioni dei prodotti e aumentarne il livello
di sicurezza. Oltre al Sistema Qualità certificato ISO 9001,
alla certificazione ISO 14001 e alla certificazione del si-
stema aziendale di gestione della salute e sicurezza se-
condo la norma BS OHSAS 18001, a partire dal 2014 Ele-
sa ha ricevuto anche lo status di Operatore Economico Au-
torizzato Full dall’Agenzia delle Dogane Italiana.

Componenti normalizzati e
“standardizzazione personalizzata”
Elesa è stata la prima azienda del settore, a partire dagli
anni Cinquanta, a introdurre una propria “normalizzazio-
ne” (Elesa Standards) di componenti meccanici, definen-
do nuovi standard di riferimento per costruttori, utilizzato-
ri e produttori del settore. Produrre componenti normaliz-

This year, Elesa celebrates 75 years in

business. With over 40 thousand products

in their catalogue, a constantly growing

turnover and 350 employees, the company

is the watchword for standard plastic and

metal components in the world of industrial

machinery and equipment.

Founded in 1941 by Carlo Bertani in Monza,

where the 70.000 square metre (26.000

covered) plant is still located, Elesa is a truly

global group, with 70% of turnover coming from

sales to over 60 countries around the world

(30% outside Europe), with 11 branches and a

well-established distribution network, the family

Bertani is still at the helm.

Elesa is effectively an Ambassador for

the Made in Italy brand: production takes

place exclusively at the Monza site, a truly

cutting edge factory. Continuous investment

has created an automated production line,

increasingly efficient machinery, logistics

excellence, a large warehouse and the highest

possible standards among its personnel, where

there has been an increase of 80 members

of staff over the last six years. Investment has

also been noticeable in the testing laboratory

with its up to date equipment. About 6-7% of

turnover is re-invested in R&S to keep product

performance and safety at the very highest

levels. As well as the ISO 9001 and ISO 14001

certifications, the company also boasts the

health and safety certificate BS OHSAS 18001,

since 2014, Elesa has been recognized as

Authorized Economic Operator, with “Full

status”, by the Italian customs office.

Standard products and
“customized standard”
Elesa was one of the very first companies,

back in the 50s, to introduce a “standard”

catalogue, known as Elesa Standards. It

included mechanical components and became

a new reference point for manufacturers and

end users. Manufacturing in this way means

creating a standardized product range with

components always available in the warehouse.

This approach has meant the study of various

SPECIAL REPORT

75 years of Excellence in Components
Elesa celebrates 75 years in business, having been, from its founding, an international point of
reference for standard industrial components and accessories and an example of Made in Italy
excellence. The family Bertani has headed up the group from the word go, now being in its third
generation.   by Elena Magistretti

l La gamma di

componenti industriali

Elesa.

l Elesa standard

machine components.
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product types creating a sales range that can

satisfy multiple applications. An example being

the US market, where Elesa has been operating

since the 70s, with the entire range being

standardized in inches.

This standard approach does not mean,

however, that Elesa does not do personalized

- whether that be in terms of material, colour,

technical specifications or size. This is what the

company calls “personalized standard”, crucial

in creating long lasting bonds with clients.

Technology and Design:
a winning combination
At the root of Elesa’s success are the strategies

that have been shown to be winning over time.

Starting from the way the company follows the

technical development of plastic products and

their working. Success founded on the concepts

of Technology and Design that has always been

at the base of Elesa products, starting from the

original component range.

Ever since the 50s, Elesa has been improving

the aesthetic renewal of machine tools and

has transformed the design of accessories and

components mounted on industrial machinery.

The grey and green colours that dominated

Elesa, fin dalle prime gamme di elementi di manovra e
regolazione.
Fin dagli anni Cinquanta, Elesa si è inserita nel processo
di rinnovamento estetico delle macchine utensili che ha
trasformato il design degli accessori e componenti monta-
ti a bordo dei macchinari industriali: il grigio e il verde, co-
lori dominanti nei macchinari fino alla fine degli anni Ottan-
ta, hanno lasciato spazio a colori più vivi e le stesse fab-

Tecnologia & Design:
un connubio vincente
Alla base del successo di Elesa vi sono strategie rivelate-
si, nel tempo, vincenti. A cominciare dall’attenzione con
cui l’azienda segue da sempre lo sviluppo tecnologico
delle materie plastiche e la loro lavorazione. Un succes-
so fondato sul connubio Tecnologia & Design, che è sem-
pre stato alla base della progettazione dei componenti

The new catalogue introduced at the BI-MU 2016
At the BI-MU, the bi-annual machine tools event held in Milan in
October, Elesa introduced the new 166 catalogue which brings together
the whole range of company components: 1,112 series split into 16
groups for a total of 40,000 product codes available in stock.

The 16th edition of the volume, available in different
languages as well as on line or DVD, is a genuine
guide to choosing the most suitable component for
a specific application.
All information included in the catalogue is the
result of mechanical, physical and chemical
tests carried out over time in the Elesa testing
laboratories. Some of the certified products
have been approved by independent Certificate
Authorities, guaranteeing quality and functionality.

Presentato in BI-MU 2016 il nuovo catalogo generale
In BI-MU, la Biennale della macchina utensile che si è svolta a Milano nel
mese di Ottobre, Elesa ha presentato il nuovo Catalogo 166 che raccoglie
in modo sistematico e analizza nel dettaglio l’intera gamma di componen-
ti:1.112 serie divise in 16 gruppi funzionali, per un totale di 40.000 codici
prodotto disponibili a stock.
Il volume, giunto alla sua 16esima edizione, disponibile in diverse lingue e
consultabile anche on-line o su DVD, rappresenta una vera e propria guida
alla selezione del componente più adatto per una data applicazione.
I valori riportati nella pubblicazione sono frutto di test mecca-
nici, fisici, chimici e di durata nel tempo svolti direttamen-
te nell’attrezzato laboratorio prove interno della sede
centrale di Elesa. Per alcuni prodotti certificati, i valori
di rispondenza sono anche testati da enti indipendenti
che certificano la qualità e le caratteristiche funzionali.

l Il magazzino.

l The warehouse.
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in ogni condizione di utilizzo, anche le più gravose (presen-
za di umidità, grasso o condizioni ambientali particolar-
mente sfavorevoli) e offrono un valido supporto anche agli
utilizzatori diversamente abili.

briche hanno cambiato pelle, si sono trasformate in am-
bienti più puliti e piacevoli esteticamente.
L’azienda si è aggiudicata, in trent’anni di attività, ben 38
premi per il design industriale: dal Compasso d’Oro, all’IF
di Hannover. Un esempio su tutti? La linea Ergostyle®che
rappresenta la sintesi della “sensibilità” Elesa ed è stata
concepita per mercati diversi da quelli tradizionali, come le
attrezzature per il fitness e il medicale, mercati in cui l’in-
terlocutore non era più l’operatore di fabbrica ma il cittadi-
no-consumatore. Era quindi richiesto un nuovo linguaggio.
È nata così una linea dalle forme morbide ed eleganti, con
inserti nei sei differenti colori Ergostyle®per consentire, ol-
tre alla personalizzazione del prodotto, la differenziazione
delle sue funzioni.
Il design non può essere disgiunto dall’ergonomia e dalla
sicurezza. L’ergonomia è in primo piano nei componenti
Elesa che rendono agevole e confortevole l’interazione tra
l’operatore e la macchina (man and machine) nella massi-
ma sicurezza ed efficacia. Si pesi, ad esempio, alla serie
di componenti della linea SOFT, una linea di maniglie e im-
pugnature in tecnopolimero con rivestimento in elastome-
ro termoplastico “soft-touch” - morbido al tatto - che garan-
tiscono una presa efficace e sicura, oltre che confortevole,

l Da sx a dx:

l’ing. Carlo Bertani,

l’ing. Alberto

Bertani e il dott.

Andrea Bertani.

l From left to

right: Carlo Bertani,

Alberto Bertani and

Andrea Bertani.
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La sicurezza è un altro fattore fondamentale. Per Elesa par-
lare di sicurezza significa affrontare una pluralità di aspetti:
la scelta di forme arrotondate, senza spigoli vivi; l’attenzio-
ne alle impugnature, abbinando il giusto grip per una presa
salda e sicura alla morbidezza del soft-touch; l’assenza di
recessi in cui possano annidarsi polveri e residui nei pro-
dotti per l’industria farmaceutica o per quella alimentare e
medicale. Tutto ciò unito, dove richiesto, alla funzione di ve-
ro e proprio organo di sicurezza, come nel caso delle cer-
niere con interruttore multiplo di sicurezza che blocca il fun-
zionamento della macchina all’apertura di uno sportello.

l La linea Ergostyle®

rappresenta la sintesi

della “sensibilità” Elesa.

l The Ergostyle® line

is the culmination of

Elesa’s style.

Il processo d’internazionalizzazione
non è mai stato ininterrotto
Ad alimentare la continua crescita di Elesa in questi 75
anni di storia è stato anche il processo di internazionaliz-
zazione iniziato già begli anni Sessanta e che ha portato
alla costituzione di filiali in Francia, Regno Unito, USA e
Svezia. Ad ampliare l’apertura internazionale è stata an-
che la collaborazione, sempre più stretta, con l’azienda
tedesca Otto Ganter, con cui è stato realizzato un unico
programma di vendita all’insegna del marchio Elesa+-
Ganter. Una collaborazione che ha portato anche all’a-
pertura congiunta di filiali in Austria, Spagna, Polonia, Ci-
na, Repubblica Ceca, India e Turchia.

Un campo d’impiego ampio
ed estremamente diversificato
Un altro elemento di forza è la differenziazione dei setto-
ri applicativi. Dal campo delle macchine utensili, Elesa ha
esteso nel corso degli anni la propria presenza in tutti i
settori della meccanica industriale e della costruzione di
macchine e attrezzature: dalle macchine movimento ter-
ra a quelle per la lavorazione del legno, dalle macchine
agricole alle applicazioni in ambito medicale e ospedalie-
ro, all’illuminazione professionale, alle attrezzature di la-
boratorio; dal confezionamento dei farmaci alla produzio-
ne e confezionamento di cibi e bevande. l

the scene until the 80s have been replaced by

brighter shades and even the factories where

they are produced have become cleaner and

much more attractive places to work.

During the company lifespan, Elesa has won a

total of 38 industrial design awards including

the golden compass at the IF in Hannover.

The crowning glory is without doubt the

Ergostyle® line which is the culmination of

the Elesa style, designed for markets outside

traditional company sectors like fitness and

medical machinery where the end user is not

the factory worker but the general public. A

new language was needed and this was the

inspiration for the soft elegant contours and

original use of 6 colours in the Ergostyle® range

meaning the product can be personalized

underlining the variety of functions the product

has. Design cannot be seen as separate to

ergonomic structure and safety. Ergonomic

factors create comfortable interaction between

the Elesa component and the machine user

(man and machine) within the highest possible

levels of safety. Think, for example, of the

components in the SOFT line, handles and grips

in techno-polymer with elastine thermoplastic

“soft-touch” covering, creating perfect grip

combined with safety in all conditions, even

the most trying (moisture, oil or tough climactic

conditions), these devices are of great use to

disabled users too.

Safety is another crucial factor. Safety for Elesa

means multiple things: rounded shapes, without

hard edges, attention to the grip position with

a sure hold with the soft-touch finish. The

absence of recesses where product residue

could collect in the pharmaceutical, food or

medical industries. All designed within specific

safety directives, that work as a security guard,

such as the multiple switch hinges that cut off

a machine when the panel is opened.

Uniterrupted
international growth
Since the 60s, Elesa has been intent on

growing internationally, setting up branches in

France, the UK, USA and Sweden.

The international climate is heightened further

through the increasingly close relationship

enjoyed with the German company Otto

Ganter, with whom the common sales program

under the brand name Elesa+Ganter was

created.

This collaboration has led to branch openings

in Austria, Spain, Poland, China, the Czech

Republic, India and Turkey.

An extremely diversified
range of applications
Another point of strength is the extremely

diversified range of applications of Elesa

products.

From machine tools, Elesa has expanded its

presence into all industrial mechanical fields,

from earth moving machinery to those for

wood working, from agricultural machinery

to medical units, professional lighting to lab

machinery, medical packaging to food and

beverage. l
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COMPONENTI
PER ELEVATI STANDARD  
DI SICUREZZA
Insieme alla qualità, all’ergonomia e alla cura estetico-formale 
dei prodotti, Elesa colloca tra i primi posti della scala di 
valori aziendali la sicurezza, progettando elementi idonei 
all’applicazione anche su macchine utilizzate nel settore del 
movimento terra.  Nell’ampia gamma di prodotti Elesa, che 
vanta oltre 40.000 codici a catalogo, sono numerosi i componenti 
progettati per rispondere a precise normative per l’impiego in 
settori regolamentati; d’altra parte, altrettanto numerosi sono 
i componenti studiati e sviluppati con particolare attenzione 
ai dettagli tecnici di funzionalità ed ergonomia, per assicurare 
all’operatore la massima sicurezza sul luogo di lavoro. 

Un prodotto certificato in materia di sicurezza presuppone la 
rispondenza a precisi requisiti tecnici e costruttivi, oltre al 
superamento di numerosi collaudi. Tra i prodotti a catalogo, Elesa 
presenta componenti conformi a diverse normative in materia 
di sicurezza e prevenzione, alcuni dei quali dotati anche di 
certificazione. Appositamente progettati per trovare impiego sulle 
macchine utilizzate in ambienti sottoposti a rischio di esplosione 
sono i componenti della linea ATEX. Si tratta di accessori per 
sistemi oleodinamici realizzati da Elesa secondo i Requisiti 
Essenziali di Salute e Sicurezza previsti dalla Direttiva Europea 
ATEX 94/9/CE, per le apparecchiature impiegate in presenza di 
atmosfere esplosive. L’eccellenza dei materiali e il particolare 
design dei tappi e degli indicatori di livello (in plastica o in 
metallo) di questa speciale linea assicurano, rispettivamente, una 
perfetta tenuta dei liquidi senza rischi di fuoriuscite, anche in 
presenza di forti vibrazioni, e un’ottima visibilità del loro livello, 
anche in condizioni ambientali critiche.

http://www.macchineagricolenews.it/jF4Jt

MA_2016_004_INT@072-082.indd   81 16/06/16   14:29
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Lo stabilimento Famar Group, sito ad 
Avigliana (TO), copre oltre 16.000 

metri quadrati con uffi ci commerciali e 
amministrativi, progettazione, ricerca 
e sviluppo, programmazione, costruzio-
ne e montaggio, collaudo e spedizio-
ne. Le competenze acquisite in oltre 40 
anni di esperienza hanno permesso al 
gruppo FAMAR di collocarsi tra i princi-
pali player del comparto e di acquisire, 
dal 1973 ad oggi, clienti fra i maggio-
ri produttori nell’industria automotive e 
non solo (petrolifera, aviazione ecc).
Il Gruppo FAMAR è costituito dalle di-
visioni FAMAR, FAMAR AUTOMA-
TIONS, FAUSTO MARINELLO e FAMAR 
Werkzeugmaschinen GmbH, nate con 
l’obiettivo di offrire alle esigenze del 
Cliente un approccio veramente perso-
nalizzato.
Famar è specializzata nella 

produzione di torni verticali pickup alta-
mente tecnologici per alta produzione. 
Famar Werkzeugmaschinen GmbH è la 
fi liale tedesca che si occupa della ge-
stione dei mercati tedesco, austriaco e 
svizzero per tutte le aziende del gruppo 
Famar. 
Famar Automations oltre a progettare 
e costruire tutti i sistemi di automazione 
presenti sulle macchine Famar, offre sul 
mercato in modo indipendente sistemi 
di asservimento automatico e trasporto, 
nonché la progettazione e realizzazio-
ne di isole robotizzate. I forti investi-
menti in ricerca e sviluppo consentono 
di sviluppare processi di automazione 

sempre attuali e proiettati nella più 
moderna tecnologia. 

Fausto Marinello è specia-
lizzata nella proget-

tazione e costru-
zione di centri di 
lavoro bi-mandri-
no dedicati alla 
fresatura. I pro-
dotti sono pro-
gettati e costruiti 
in un’ottica mo-
dulare, con una 
concreta perso-
nalizzazione sul-
la base delle esi-
genze produttive 

del cliente. 
Famar collabora a svi-

luppare il sistema di produ-
zione ottimale per qualsiasi par-

ticolare richiesta, accompagnando il 
Cliente attraverso tutto il processo di 
valutazione: dalla defi nizione del pro-
cesso stesso allo sviluppo della solu-
zione migliore per la sua realizzazio-
ne.
I punti di forza di questo percorso si 
esplicano in quattro momenti fonda-
mentali: studio di fattibilità, persona-
lizzazione della macchina secondo le 
specifi che esigenze del cliente, precol-
laudo presso Famar e presso il cliente, 
assistenza e supporto dopo l’installa-
zione. Come un sarto che cuce un abi-
to su misura, Famar sviluppa i software 
della macchina e di programmazione 
del pezzo, prepara i collaudi normati-
vi sugli standard del Cliente, persona-
lizza il tornio alle normative elettriche 

e la logistica della linea produttiva. È un 
processo di progettazione e costruzio-
ne, realizzato in continuo affi ancamento 
al Cliente, che permette di offrire linee 
di produzione dal grezzo al fi nito, con i 
tempi richiesti e in perfetta sintonia con 
le esigenze logistiche richieste negli sta-
bilimenti di destinazione. 
Famar è partner di eccellenza nella 
fornitura di torni verticali con soluzio-
ni complete, indipendenti o a processi 
integrati, semplici, versatili e altamente 
produttive. Le macchine Famar si diffe-
renziano anche per la loro particolare 
fl essibilità: sono infatti in grado di ac-
corpare più operazioni, svolgendo di-
verse funzioni come fresatura, denta-
tura, foratura, rettifi catura e dentatura, 
con particolare enfasi su valori chiave 
sposati dalla visione Famar: maggiore 
precisione del pezzo lavorato, minori 
spazi d’ingombro delle macchine, velo-
cità senza eguali.
Fausto Marinello è inoltre l’interlocutore 
ideale per i clienti che ecessitano di li-
nee di produzione complete: in quest’ot-
tica è stato introdotto Il Centro di Lavoro 
Orizzontale FM 252i, progettato per of-
frire la massima produttività e fl essibili-
tà per medi e alti volumi produttivi, con 
la possibilità di personalizzazione sulla 
base delle richieste del Cliente che non 
teme confronti. 
L’eccellenza Famar si conferma nei ser-
vizi offerti in affi ancamento al Cliente: 
addestramento personale, ricambi in 24 
ore, hot line di assistenza e revisione.

Nel 2016 celebra 75 anni Elesa Spa, azienda specializzata 
nella produzione di componenti standard in plastica e metal-

lo per l’industria, con un fatturato che nel 2015 ha toccato, a livel-
lo di Gruppo, 66 milioni di Euro e 350 dipendenti.
Fondata nel 1941 dall’Ingegnere Carlo Bertani, con sede a Mi-
lano e stabilimento di produzione a Monza, dove ancora oggi 
si sviluppa su un’area di 70 mila metri quadrati, Elesa è, da un 
lato, espressione del più autentico “Made in Italy”, con una pro-
duzione interamente concentrata in Italia, e, dall’altro, un gruppo 
con un respiro globale. Grazie ad una qualifi cata rete di distribu-
tori e alle 11 fi liali estere Elesa, infatti, porta i suoi 
componenti standard in oltre 60 differenti Paesi nel 
mondo. 
A guidare, oggi come un tempo, il gruppo Elesa 
è la famiglia Bertani: l’ingegnere Alberto Bertani, 
l’ingegnere Carlo Bertani, e il dottor Andrea Ber-
tani rispettivamente fi glio e nipoti del fondatore. 
“La dimensione familiare della proprietà di Ele-
sa costituisce un importante fattore competitivo. – 
commenta il Presidente Alberto Bertani - Quando 
a guidare un’azienda è una famiglia, non si cerca 
il profi tto immediato ma si guarda a lungo termine. 
Ciò ha per noi voluto dire, per esempio, puntare 
sempre alla qualità. Infatti, ogni prodotto Elesa è 
marchiato con il nostro brand: una garanzia per il cliente”.
Il successo di Elesa si fonda anche su scelte strategiche rivelatesi 
nel tempo vincenti. A cominciare dall’attenzione con cui l’azienda 
ha sempre seguito lo sviluppo delle materie plastiche e delle sue 
tecnologie di lavorazione, restando sempre all’avanguardia. An-
che nei momenti di crisi economica, Elesa ha agito in controten-
denza, continuando ad investire tempo e risorse nella ricerca delle 
soluzioni di prodotto migliori in termini di design ed ergonomia, 
oltre che più innovative dal punto di vista tecnologico. 
“Tecnologia e design: dall’abbinamento di questi due elementi ha 
avuto origine e si è sviluppato il successo di Elesa, ampliandosi, 
come gamma prodotto, dai primi elementi di manovra e regola-
zione, alla produzione molto diversifi cata di oggi, che supera i 
40 mila codici  – dichiara l’Amministratore Delegato Carlo Berta-
ni - Un percorso a cui siamo rimasti fedeli nel corso dei decenni, 
come testimoniano i 38 premi in 30 anni, tra i quali il Compasso 
d’Oro, l’IF di Hannover, il Die Gute Design Award di Stuttgart e il 
recente Red Dot”.
Al centro delle scelte sull’ergonomia e il design da sempre c’è la si-
curezza per l’operatore, un valore che ha ispirato la progettazione 
e la realizzazione di componenti. “Per Elesa parlare di componen-
ti di sicurezza signifi ca affrontare una pluralità di aspetti. Signifi ca 

progettare prodotti dalle forme arrotondate, senza spigoli vivi, op-
pure dedicare grande attenzione alle impugnature, combinando 
il giusto grip per una presa salda anche con la morbidezza del 
soft-touch, oppure ancora evitare recessi in cui possano annidar-
si residui indesiderati nei prodotti per l’industria farmaceutica o 
per quella alimentare e medicale. Tutto ciò oltre a progettare e 
realizzare componenti che svolgono la funzione  di veri e propri 
organi di sicurezza, come le cerniere con interruttore multiplo di 
sicurezza che blocca il funzionamento della macchina all’apertu-
ra di uno sportello. È dunque una visione a largo raggio” spiega 
Carlo Bertani.
Altro elemento di forza di Elesa è la vastità della gamma disponi-
bili a magazzino, che consente di posizionare i suoi componenti 
in molteplici settori applicativi (macchine utensili, packaging, far-
maceutico, food & beverage macchine agricole e ospedaliero). 
Un impegno a tutto campo che si traduce in oltre 40 mila codici 
prodotto, racchiusi in un catalogo che per i tecnici e i progettisti 
dei macchinari rappresenta uno strumento prezioso. Proprio in oc-
casione di BIMU 2016 verrà presentato in anteprima il nuovo Ca-
talogo 166 che raccoglie in modo sistematico e analizza nel detta-
glio la vasta gamma di componenti, attraverso dettagliate schede, 
complete di immagini, disegni quotati e tabelle dimensionali.

Famar Group: costruiamo successi Elesa, da 75 anni riferimento internazionale 
nella produzione di componenti e accessori 
normalizzati per l’industria
La famiglia Bertani, da tre generazioni alla guida dell’azienda, racconta le ragioni 
di questo esempio virtuoso di Made in Italy 

Era il 1946, 70 anni 
fa, quando dalle rovi-

ne della seconda Guer-
ra mondiale nasceva a 
Milano quello che sa-
rebbe diventato uno dei 
principali attori nel cam-
po della trasmissione di 
potenza: il Gruppo Mon-
dial.
Fin da subito l’azienda 
si è caratterizzata per 
l’elevata customizzazione dei 
prodotti: una capacità di realiz-
zare soluzioni su misura per il 
cliente che ha portato il Grup-
po Mondial, nel corso di questi 
sette decenni, a maturare una 
profonda e diversifi cata espe-
rienza nella fornitura di prodotti 
e soluzioni applicative in diver-
si settori industriali, diventando 
l’azienda che meglio riesce a 
interpretare l’evoluzione tecno-
logica e a trasformarla in pro-
poste innovative.
Il campo d’azione del Grup-
po copre praticamente tutto il 
ventaglio della produzione in-
dustriale. Oltre che nel settore 
delle macchine utensili l’azien-
da opera in realtà che realizza-
no macchine per il settore della 
lavorazione delle materie pla-
stiche, macchine per il packa-
ging, per il settore alimentare, 
la lavorazione del legno, il tes-
sile. È chiaro come robustezza, 
affi dabilità, precisione e qualità 
siano elementi fondamentali per 
poter svolgere al meglio questo 
compito, che avviene, talvolta, 
in condizioni estreme di tempe-
ratura, usura, pressione. 
Mondial è fra i maggiori distri-
butori nel settore degli organi 
della trasmissione del moto e 

rappresenta in Italia le maggio-
ri case internazionali nelle sue 
linee principali di prodotto: cu-
scinetti, sistemi lineari, giunti, 
ruote libere e catene. 
Il Gruppo, oltre alla sede “ma-
dre” milanese, è strutturato in 
due fi liali, a Bologna e Firenze, 
e una unità produttiva a Piacen-
za, dove ha sede la fi nitura di 
viti e la lavorazione di guide li-
neari a ricircolo di sfere THK.
Fanno parte del Gruppo anche 
due aziende italiane: Unitec, 
che progetta e produce cusci-
netti speciali di alta precisione 
e TMT, dedicata alla progetta-
zione e produzione di sistemi 
lineari. 
A livello europeo Mondial è at-
tiva sui mercati tramite aziende 
partecipate in Spagna, Fran-
cia, Inghilterra e Germania.
Settant’anni di esperienza han-
no portato Mondial a essere 
un valido interlocutore per i 
progettisti che devono svilup-
pare applicazioni in cui è ri-
chiesta una tecnologia sempre 
più spinta. Mondial è dotata di 
un importante uffi cio tecnico e 
di progettazione che collabo-
ra coi progettisti delle aziende 
clienti. Un fi lo diretto che con-
sente lo sviluppo di soluzioni 

complete che prevedano 
l’integrazione dei com-
ponenti in sistemi “chiavi 
in mano”.
L’azienda milanese pre-
senta alla BIMU (stand 
B19 pad. 9) alcune del-
le soluzioni sviluppate, 
ad esempio il rotostatore 
MTM: un perfetto esem-
pio della sinergia che 
Mondial riesce a espri-

mere grazie alla propria gam-
ma di prodotti. Il rotostatore tor-
que MTM integra - in un unico 
componente, già assemblato, 
collaudato e pronto per l’instal-
lazione - un encoder ottico o in-
duttivo, un motore torque e un 
cuscinetto a rulli incrociati XRB 
di Unitec. È la soluzione ottima-
le per tutte le applicazioni dove 
siano necessari posizionamen-
ti angolari di precisione e rota-
zioni continue con coppia e ve-
locità molto costanti come, ad 
esempio, la lettura di etichette 
barcode su una linea di trasfe-
rimento. Altro esempio è il siste-

ma integrato per macchine da 
stampa, in cui un giunto lamel-
lare serie Radex della tedesca 
KTR è stato montato su una bus-
sola idraulica autobloccante 
della svedese ETP, entrambi di-
stribuiti da Mondial.
Questa capacità di integrare 
componenti diversi in un’unica 
soluzione è un valore aggiunto 
sempre più apprezzato dai pro-
duttori di macchine utensili e di 
impianti industriali, per i quali 
è fondamentale disporre di so-
luzioni fl essibili, facilmente in-
tegrabili con il layout esistente, 
che richiedano una manutenzio-
ne minima o semplifi cata e che, 
soprattutto, soddisfi no le esigen-
ze della loro applicazione. 
Dal 1946 a oggi molta acqua 
e moltissima tecnologia sono 
passate sotto i ponti, ma una 
caratteristica è rimasta costan-
te in Mondial: l’attenzione alle 
esigenze del cliente, che si tra-
duce nella capacità di realizza-
re soluzioni su misura.
www.mondial.it

La holding familiare tedesca 
WITTENSTEIN AG è com-

posta da 8 divisioni specia-
lizzate nella progettazione e 
produzione di diversi compo-
nenti di trasmissione mecca-
tronica: riduttori planetari a 
gioco ridotto, servoattuatori 
rotativi e lineari, minimotori 
brushless, elettroniche alta-
mente integrate, dentature di 
altissima precisione e solu-
zioni per le nanotecnologie. 
L’azienda conta oggi 60 sedi 
in 40 diversi Paesi nel mon-
do e circa 2000 collabora-
tori, di cui 50 in Italia, nella 
fi liale di Sesto San Giovanni - 
la WITTENSTEIN S.P.A. - che 
quest’anno festeggia i primi 
15 anni di presenza diretta 
sul mercato.
“Obiettivo primario del Grup-
po” spiega Simone Bassani - 
Chief Operating Offi cer del-
la sede italiana - “è quello 
di offrire ai clienti soluzioni 
personalizzate e altamente 
competitive, studiate in base 
alle concrete necessità ap-
plicative, dalla più semplice 
alla più esigente, attingendo 
dalle competenze di ciascu-
na società. Una sinergia che 
ha permesso di sviluppare 
prodotti che trovano impie-
go nei più svariati campi in-
dustriali, ma anche in ambiti 
meno convenzionali, come la 
tecnologia biomedicale, ae-
rospaziale, di difesa o la For-
mula 1. L’esperienza così ma-
turata ci ha permesso, poi, di 

entrare anche in settori di nic-
chia come le esplorazioni pe-
trolifere o laddove si renda 
necessario operare in con-
dizioni ambientali estreme, 
ad esempio, alte temperatu-
re o vuoto spinto. Sistemi di 
trasmissione completi carat-
terizzati dal massimo grado 
di dinamica, precisione, effi -
cienza e affi dabilità.”
La qualità WITTENSTEIN è 
garantita dall’uso di tecno-
logie moderne e strumenti 
avanzati e da rigidi controlli 
su tutti i processi, dai test mo-
lecolari dei materiali costrut-
tivi, alla verifi ca della quali-
tà delle dentature interne e 
di ogni singolo componente 
che, ideato e fabbricato den-
tro l’azienda, raggiunge ad 

esempio grado di qualità 3 
anche sulla dentature incli-
nate.
Elemento distintivo del Grup-
po è il suo Team di enginee-
ring che, modulando sapien-
temente coppie e durata dei 
prodotti (ben oltre i puri dati 
pubblicati a catalogo), studia 
la confi gurazione cinematica 
ottimale, scegliendo tra un’il-
limitata gamma di combina-
zioni e servizi possibili. 
“È questo, ovviamente insie-
me all’eccellenza dei suoi 
prodotti e servizi, che ha 
permesso a WITTENSTEIN 
AG di raggiungere nell’ulti-
mo esercizio un fatturato di 
oltre 300 milioni di euro” 
continua l’Ing. Bassani. “Ri-
sultato ottenuto anche gra-
zie all’incessante investimen-
to in ambito formativo e di 
ricerca&sviluppo, in cui è im-
piegato il 12% dei collabora-
tori. Annualmente il 10% del 
fatturato è destinato ad atti-
vità che puntano all’innova-
zione e, ad oggi, sono stati 
depositati circa 360 brevetti, 
oltre a 150 marchi e una cin-
quantina di progetti che mi-

rano ad anticipare le risposte 
di un mercato ogni giorno 
più esigente.” Nell’ottica di 
implementare gli attuali pro-
cessi produttivi ed essere 
sempre più all’avanguardia, 
accanto alla sede principale 
di  Igersheim-Harthausen, nel 
Baden-Württemberg, è stato 
da poco inaugurato un nuo-
vo polo meccatronico in cui 
meccanica, elettronica, sen-
soristica e software si inte-
grano completamente. Una 
“Fabbrica dell’Innovazione” 
che utilizza energie rinnova-
bili e materiali locali ed eco-
sostenibili, progettata per 
perseguire la massima effi -
cienza energetica. “Un tema 
trasversale che accompagna 
lo sviluppo di ogni prodotto, 
come nel caso del nostro nuo-
vissimo software per dimen-
sionare l’intera catena cine-
matica, cymex®5. Un tool 
dotato anche di una funzione 
di ottimizzazione che forni-
sce suggerimenti per ottenere 
dal componente selezionato 
le massime prestazioni, con 
un aumento di effi cienza e si-
curezza” conclude Bassani.

Mondial: 70 anni di innovazione “su misura” 
nella trasmissione di potenza
l Gruppo, nato nel 1946, è leader nella distribuzione di organi di 
trasmissione del moto e nella fornitura di prodotti e soluzioni applicative in 
numerosi settori industriali. La sua forza? L’attenzione al cliente

Wittenstein: la meccatronica del futuro è già qui

Il nuovo polo meccatronico di WITTENSTEIN a Igersheim-Harthausen, nel Baden-
Württemberg  che utilizza energie rinnovabili e materiali locali ed ecosostenibili 

per la massima effi cienza energetica. Una “Fabbrica dell’Innovazione” dove 
meccanica, elettronica, sensoristica e software si integrano completamente.

Ergo 260

A sinistra l’ingegner Carlo Bertani, 
Amministratore Delegato di Elesa, 

al centro l’ingegner Alberto Bertani, 
Presidente, e a destra il dott. Andrea 
Bertani, Consigliere Delegato e CFO 

Lo storico stabilimento Elesa di Monza

FM 252i

L’Ing. Bassani,  Chief Operating 
Offi cer di WITTENSTEIN S.P.A., la 
fi liale italiana della holding familiare 

tedesca WITTENSTEIN AG.

All’inizio fu il riduttore, poi arrivarono i servoattuatori, i 
motori, gli azionamenti, gli strumenti di progettazione.

Così WITTENSTEIN AG, nata nel 1984 come alpha Getriebebau 
per commercializzare il primo riduttore epicicloidale di 
precisione al mondo, è diventata un leader di mercato 

indiscusso dell’industria meccatronica.

FAMAR Group è da oltre 40 anni 
produttore di macchine utensili adatte a 
qualsiasi lavorazione dei metalli, sia a 

macchina singola che a processi produttivi 
integrati oltre a macchine in grado di 
consentire la lavorazione di qualsiasi 

pezzo meccanico rotondo, scatole cambio, 
blocchi e testate motore.
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nal change, “Mechatronics” Division
has become “Mechatronics CNC”
Division. This change has already led
to an increase of the company’s tur-
nover in the first half of the fiscal year,
also allowing customers to enjoy all
the benefits of a trustworthy supplier
with a local and direct presence.
In order to improve the approach to
market, a sales network specializing
in CNC is developing. Besides, rele-
vant investments in terms of human
resources to provide customers with
technical support in the customiza-
tion of Mitsubishi Electric products
have been carried out. The Mecha-
tronics CNC Division in Italy is also re-
sponsible for some territories outside
the Italian boundaries, such as Alba-
nia, Bosnia, Cyprus, Croatia, Jordan,
Greece, Israel, Kosovo, Macedonia,
Malta, Montenegro, Serbia, Slovenia
and the UAE.

Dal 1° aprile 2016, la filiale italiana di
Mitsubishi Electric ha assunto diretta-
mente l’incarico di gestire le attività di
vendita delle soluzioni per il controllo
numerico. Da oltre 20 anni, la filiale
di Agrate Brianza (nella foto) gesti-
sce l’assistenza tecnica per i controlli
numerici, mentre l’attività di vendita
è sempre stata sotto la responsabi-
lità della filiale tedesca. A seguito di
questo cambiamento organizzativo,

la divisione “Meccatronica” è
oggi diventata “Mechatronics
CNC Division”.
Questo cambiamento ha già
portato a un incremento del
fatturato aziendale nel primo
semestre dell’anno fiscale,
permettendo inoltre ai clienti
di godere di tutti i vantaggi
di un fornitore di fiducia con
presenza diretta e locale sul
territorio. Per migliorare l’ap-

proccio al mercato, si sta sviluppan-
do una rete commerciale di vendita
CNC specializzata e sono stati, inol-
tre, effettuati investimenti in termini di
risorse umane per supportare a livel-
lo tecnico i clienti nelle fasi di perso-
nalizzazione dei prodotti Mitsubishi
Electric. L’area di responsabilità della
divisione Mechatronics CNC in Italia
si è allargata fuori dai confini naziona-
li, includendo i territori esteri nel baci-
no del Mediterraneo: Albania, Bosnia,
Cipro, Croazia, Giordania, Grecia,
Israele, Kosovo, Macedonia, Malta,
Montenegro, Serbia, Slovenia, UAE.

The newborn Mechatronics
CNC Division
Since the 1st of April, 2016, the Ita-
lian branch of Mitsubishi Electric has
been in charge of managing sales
activities regarding CNC solutions.
For more than 20 years, the branch
headquartered in Agrate Brianza
(photo) provides technical assistan-
ce for numerical controls, whilst the
German branch provided sales acti-
vities. Following such an organizatio-

Nasce la divisione
Mechatronics CNC

Paesi esteri, attraverso 11 filiali e una
qualificata rete di distribuzione; di
questo, il 30 % si indirizza a mercati
extra-europei. A guidare, oggi come
un tempo, il gruppo Elesa è la fami-
glia Bertani. “La dimensione familiare
della proprietà di Elesa costituisce
un importante fattore competitivo”
ha commentato il presidente Alberto
Bertani. “Quando a guidare un’azien-
da è una famiglia, non si cerca il pro-
fitto immediato ma si guarda a lungo
termine. Ciò ha per noi voluto dire,
per esempio, puntare sempre alla
qualità. Infatti, ogni prodotto Elesa è
marchiato con il nostro brand: una
garanzia per il cliente”.

A 75-year long family history
In the current year 2016, Elesa cele-
brates its 75th anniversary. The Italian
company with an international view
manufactures metal or plastic stan-
dard components for machineries
and industrial equipments, with more
than 40,000 product codes and a
steadily growing turnover, which rea-
ched 66 million euro in 2015.
Founded in 1941 by eng. Carlo Ber-
tani in Monza, where lay currently the
company’s headquarters and pro-
duction sites over a 70,000 square
meters area, more than 70% of the
Elesa turnover comes from beyond
60 countries, thanks to 11 branches
and a qualified distribution network.
Around 30% of this turnover is ad-
dressed to non-European markets.
The Elesa Group is still run by the
Bertani family. “Elesa is a family-ow-
ned company and this is indeed a
very important factor”, said President
Alberto Bertani. “When a family leads

a company, the vi-
sion is quite a long-
term one. For in-
stance, this meant
to us relying always
on quality. In fact,
any Elesa product
has our own brand:
an actual warranty
for the customer”.

Cade nel corso del 2016 il significa-
tivo traguardo dei 75 anni di storia
per Elesa, azienda di respiro inter-
nazionale attiva nella produzione di
componenti standard in plastica e
metallo per l’industria dei macchina-
ri e delle attrezzature industriali, con
oltre 40.000 codici prodotto a catalo-
go e un fatturato in continua crescita
che nel 2015 ha toccato, a livello di
Gruppo, 66 milioni di euro. Fonda-
ta nel 1941 dall’ing. Carlo Bertani a
Monza, dove ancora oggi, su un’area
di 70 mila m2, sono concentrati la pro-
duzione e il quartier generale, Elesa
realizza il 70% del fatturato in oltre 60

Un’avventura familiare
lunga 75 anni
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Smorzare le vibrazioni, gli urti e i rumori
causati da parti in movimento o masse
vibranti non bilanciate: è questa la
funzione principale degli elementi
antivibranti, sempre più utilizzati
dall’industria meccanica in
considerazione del progressivo aumento
dei ritmi della produzione industriale,
che ha via via accentuato la velocità dei
cicli produttivi delle macchine.

Elesa, che da 75 anni progetta e
produce componenti standard per l’industria meccanica, propone un’ampia
gamma di elementi antivibranti, con l’obiettivo sia di prevenire eventuali danni ai
macchinari, contribuendo a mantenerli in buono stato di funzionamento, sia di
aumentare la tutela della salute del lavoratore, esposto ai rumori e alle
vibrazioni.

La funzione degli elementi antivibranti è principalmente quella di isolamento,
con una doppia valenza. Da un lato si evita che le vibrazioni prodotte da una
macchina si propaghino nella zona circostante, dall’altro si protegge la stessa
macchina dalle vibrazioni esterne. I benefici ottenuti dall’impiego di elementi
antivibranti sono tangibili sia in termini di maggior durata di vita della macchina,
sia di benessere dell’operatore sul posto di lavoro. Elesa propone elementi
antivibranti (serie DVA) ed elementi di livellamento antivibranti (serie LW.A),
realizzati con materiali di qualità e resistenti. La serie DVA è disponibile con
piastra base in acciaio zincato lucido o in acciaio INOX AISI 304, in
abbinamento con il corpo antivibrante in gomma naturale NR, durezza 40, 55,
70 Shore A. Lo studio di forme diversificate del corpo antivibrante e le diverse
dimensioni del diametro (da 8 a 125 mm) permette di soddisfare al meglio ogni
esigenza del cliente. Gli elementi di livellamento antivibranti della serie LW.A si
compongono di base, piastra, stelo e rondella in acciaio zincato, di un disco
antivibrante in gomma NR, durezza 80 Shore A con guarnizione di tenuta in
gomma sintetica NBR. Questi componenti possono sopportare un carico
massimo fino a 40.000 N e contribuiscono alla stabilità dei macchinari anche in
presenza di forti vibrazioni. L’offerta di antivibranti Elesa si amplia con
esecuzioni speciali su richiesta. Inoltre, sul sito web è possibile consultare
dettagliate schede tecniche e scaricare disegni CAD 2D e 3D, a conferma della
grande sensibilità dell’azienda per i suoi clienti.

Tag: antivibranti, elesa, masse vibranti, vibrazioni
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Insieme alla qualità, all’ergonomia e alla cura estetico-formale dei prodotti,
Elesa colloca tra i primi posti della scala di valori aziendali la sicurezza,
progettando elementi idonei all’applicazione anche su macchine utilizzate nel
settore del movimento terra.  Nell’ampia gamma di prodotti Elesa, che vanta
oltre 40.000 codici a catalogo, sono numerosi i componenti progettati per
rispondere a precise normative per l’impiego in settori regolamentati; d’altra
parte, altrettanto numerosi sono i componenti studiati e sviluppati con
particolare attenzione ai dettagli tecnici di funzionalità ed ergonomia, per
assicurare all’operatore la massima sicurezza sul luogo di lavoro. Un prodotto
certificato in materia di sicurezza presuppone la rispondenza a precisi requisiti
tecnici e costruttivi, oltre al superamento di numerosi collaudi. Tra i prodotti a
catalogo, Elesa presenta componenti conformi a diverse normative in materia di
sicurezza e prevenzione, alcuni dei quali dotati anche di certificazione.
Appositamente progettati per trovare impiego sulle macchine utilizzate in
ambienti sottoposti a rischio di esplosione sono i componenti della linea ATEX.
Si tratta di accessori per sistemi oleodinamici realizzati da Elesa secondo i
Requisiti Essenziali di Salute e Sicurezza previsti dalla Direttiva Europea ATEX
94/9/CE, per le apparecchiature impiegate in presenza di atmosfere esplosive.
L’eccellenza dei materiali e il particolare design dei tappi e degli indicatori di
livello (in plastica o in metallo) di questa speciale linea assicurano,
rispettivamente, una perfetta tenuta dei liquidi senza rischi di fuoriuscite, anche
in presenza di forti vibrazioni, e un’ottima visibilità del loro livello, anche in
condizioni ambientali critiche.
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MADE IN ITALY-ELESA: DA 75 ANNI
RIFERIMENTO INTERNAZIONALE NELLA
PRODUZIONE DI COMPONENTI E
ACCESSORI NORMALIZZATI PER
L’INDUSTRIA

La famiglia Bertani, da tre generazioni alla guida dell’azienda, racconta le ragioni di questo

esempio virtuoso di Made in Italy

Nel corso di questo 2016 Elesa taglia il significativo traguardo dei settantacinque anni di storia,

azienda leader internazionale nella produzione di componenti standard in plastica e metallo per

l’industria dei macchinari e delle attrezzature industriali, con oltre 40 mila codici prodotto a

catalogo, un fatturato in continua crescita che nel 2015 ha toccato, a livello di Gruppo, 66 milioni

di Euro e 350 dipendenti.

Fondata nel 1941 dall’ing. Carlo Bertani a Monza, dove ancora oggi, su un’area di 70 mila metri

quadrati, di cui 26 mila coperti, è concentrata la produzione e il quartier generale, Elesa è un

gruppo con un respiro globale: il 70 per cento del fatturato è infatti realizzato in oltre 60 Paesi

esteri, attraverso 11 filiali e una qualificata rete di distribuzione e di questo il 30 per cento si

indirizza a mercati extra-europei.

A guidare, oggi come un tempo, il gruppo Elesa è la famiglia Bertani: l’Ing. Alberto Bertani, l’Ing.

Carlo Bertani, e il Dott. Andrea Bertani rispettivamente figlio e nipoti del fondatore.

“La dimensione familiare della proprietà di Elesa costituisce un importante fattore competitivo –

commenta il Presidente Alberto Bertani – Quando a guidare un’azienda è una famiglia, non si

cerca il profitto immediato ma si guarda a lungo termine. Ciò ha per noi voluto dire, per esempio,

puntare sempre alla qualità. Infatti, ogni prodotto Elesa è marchiato con il nostro brand: una

garanzia per il cliente”.

Alla base del successo di Elesa stanno una serie di strategie rivelatesi nel tempo vincenti. A

cominciare dall’attenzione con cui l’azienda ha sempre seguito lo sviluppo tecnologico delle

materie plastiche e delle sue lavorazioni, restando sempre all’avanguardia. “Tecnologia e design:

dal virtuoso abbinamento di questi due elementi ha avuto origine e si è sviluppato il successo di

Elesa, ampliandosi, come gamma prodotto, dai primi elementi di manovra e regolazione, alla

produzione molto diversificata di oggi, che supera i 40 mila codici – dichiara Carlo Bertani,

Amministratore Delegato di Elesa – Un percorso a cui siamo rimasti fedeli nel corso dei decenni,

come testimoniano tra l’altro i 38 premi in 30 anni che sono stati attribuiti per il design

industriale dalle più prestigiose giurie, a dimostrazione del costante impegno  nell’innovazione

estetica di questo tipo di componenti, prima concepiti solo con riguardo alla semplice funzione”.

CERCA IN ARCHIVIO

ADVERTISEMENT

Trauma Kit

Wedding Videos Toronto

Cerca nel sito... 

IMPRESE – Navale:
forum verticale a
Carrara giovedì 16
dicembre

13 dicembre 2010

CONSUMI – Made in
Italy: l’83% degli
italiani mangia
nazionale

28 febbraio 2010

IMPRESE – Italia e
Romania: Camere di
commercio alleate
per...

8 febbraio 2012

NEWS –
Milleproroghe: tasse, incentivi, Sistri e
obbligo Pos (...

28 febbraio 2014

Recenti CasualiPopolari

Cerca nel sito... HOME CHI SIAMO CREDITS COOKIE POLICY

1 / 3

Data

Pagina

Foglio

21-09-2016

12
23

25
Co

di
ce

 a
bb

on
am

en
to

:

PUBBLICAZIONE 
23 SETTEMBRE 2016

TESTATA
www.impresenews.it

26 I 02

impresenews.it



ELESA RASSEGNA STAMPA - 2016 / 2 ELESA RASSEGNA STAMPA - 2016 / 2

114 115

PUBBLICAZIONE 
23 SETTEMBRE 2016

TESTATA
www.macplas.it

27 I 02

macplas.it

PUBBLICAZIONE 
17 NOVEMBRE 2016

TESTATA
www.macplas.it

27 I 03

macplas.it



ELESA RASSEGNA STAMPA - 2016 / 2 ELESA RASSEGNA STAMPA - 2016 / 2

116 117

PUBBLICAZIONE 
27 SETTEMBRE 2016

TESTATA
www.mbnews.it

28 I 02

mbnews.it

PUBBLICAZIONE 
5 OTTOBRE 2016

TESTATA
www.industrychemistry.com

29 I 01

industrychemistry.com



ELESA RASSEGNA STAMPA - 2016 / 2

118

PUBBLICAZIONE 
21 DICEMBRE 2016

TESTATA
www.meccanica-automazione.com

30 I 01

meccanica-automazione.com




