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VRTP-P-SST | Grenrattar

Teknopolymer

PP-FDA | | PA-FDA

MATERIAL

Motstandskraftig polypropylenbaserad (PP) teknopolymer, svart farg,
matt yta. Framstéllts av FDA godkant ramaterial (FDA CFR.21 och EU
10/2011).

CENTRUMLOCK
Sjalvhaftande frontplat i AISI 304 rostfritt stal lim certifierat i verenss-
tammelse av FDA godkant ramaterial (FDA CFR.21 och EU 10/2011).

STANDARDUTFORANDE

Bussning i AISI 304 rostfritt stal, brotschat hal H7.

Brotschat hal H9 for utféranden med kilspar.

- VRTP-P+I-SST: med vridbart handtag typ .621+x-SST i polyamidba-
serad (PA) teknopolymer, certifierat i enlighet med FDA.

- VRTP-P+IR-SST: med féllbart handtag typ IR.620 (se sidan 414) i
polyamidbaserad (PA) teknopolymer, certifierat i enlighet med FDA.
Stift, bussning och interna komponenter i AISI 304 rostfritt stal, stod i
AISI 316L rostfritt stal.

- K:index for utforanden med hal och kilspar i enlighet med DIN 6885/1
(se sidan A-16), tolerans P9 dvs.:

79111-R-K VRTR80-P+I-SST-8-K

TILLBEHOR PA FORFRAGAN
Axial lasbricka GN 184.5 (se sidan 677).

KANNETECKEN OCH ANVANDNING

Den solida ytterringen pa ratten (P versionen) tillater maximal rengéring
tack vare avsaknaden av bakre férdjupningar. Denna version av VRTP
ratt i polypropylenbaserad teknopolymer med bussning i rostfritt stal ar
avsedd for applikationer med speciella hygienkrav sésom (applikatio-
ner for storkok osv.).

SPECIALUTFORANDEN PA FORFRAGAN
Rattar med tvargaende hal enligt EN 110 (se sidan A-16).
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79111-R  VRTP.80-P+|-SST-8 80 8 35 18 18 16 205 25 17 45 29 14 10 9 2 32 5 104
79161-R  VRTP.100-P+|-SST-10 99 10 37 20 18 16 205 255 17 60 37 14 10 114 3 54 7 145
79211-R  VRTP.125-P+|-SST-12 125 12 44 22 22 20 26 31 22 65 48 18 12 138 4 94 10 245
79261-R VRTP.160-P+|-SST-14 160 14 51 25 26 24 32 40 27 73 65 20 16 163 5 185 15 356
79311-R  VRTP.200-P+|-SST-16 200 16 61 28 30 28 36 50 34 8 8 24 18 183 5 300 24 552
79313-R  VRTP.200-P+|-SST-20 200 20 61 28 30 28 36 50 34 80 84 24 22 228 6 300 24 548

* For att bestélla utférandet med héal och kilspar, lagg till index -K efter koden och beskrivningen (d.v.s. 79111-R-K VRTR80-P+|-SST-8-K).
# For maximalt tillampligt viidmoment (C) och slaghallfasthet (L) se Tekniska data pa sidan A-3.

clesa -

Alla design réttigheter forbehéllna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.
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79121-R  VRTP.80-P+IR-SST-8 80 8 3% 18 18 16 205 25 17 45 29 14 10 9 2 32 5 102 S
79171-R  VRTP.100-P+IR-SST-10 9 10 37 20 18 16 205 255 17 60 37 14 10 14 3 54 7 163 S
79221-R  VRTP.125-P+IR-SST-12 125 12 44 22 22 20 26 31 22 65 48 18 12 138 4 94 10 230 %
79271-R  VRTP.160-P+IR-SST-14 160 14 51 25 26 24 31 40 27 73 65 20 16 163 5 185 15 388 ‘5
79321-R VRTP.200-P+IR-SST-16 200 16 61 28 30 28 36 50 34 8 84 24 18 183 5 300 24 593 r
79323-R VRTP.200-P+IR-SST-20 200 20 61 28 30 28 36 50 34 80 8 24 18 183 5 300 24 588 ‘SB
* For att bestalla utférandet med hal och kilspar, lagg till index -K efter koden och beskrivningen (d.v.s. 79111-R-K VRTR80-P+I-SST-8-K).
# For maximalt tillampligt viidmoment (C) och slaghélifasthet (L) se Tekniska data pa sidan A-3. 3

Alla design réttigheter forbehéallna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar. Ele‘a



