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VB.639 Trearmat vred o A = B =
Teknopolymer
MATERIAL

Glasfiberforstarkt polyamidbaserad (PA) teknopolymer, svart farg, matt
yta.

VB.639/130: glasfiberforstarkt polypropylenbaserad (PP) teknopolymer,
svart, matt yta.

STANDARDUTFORANDE

- VB.639-A: svartoxiderad stalbussning, borrat hal.

- VB.639-B: massingsbussning, gangat hal.

- VB.639-FP: massingsbussning, gangat genomgaende hal.

- VB.639-p: géngad tapp i forzinkat stal, fasad ande i enlighet med
UNI'947 : ISO 4753 (se Tekniska data pa sidan A-11).

- VB.639-SST: bussning i AISI 303 rostfritt stél, gangat hal.

- VB.639-FP-SST: bussning i AISI 303 rostfritt stal, gangat
genomgéende hal.

APPLIKATIONER
Vredet har konstruerats for kravande applikationer dar anvandning av
en hammare kan férekomma for en fastare atdragning.

ELESA Original design
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VB.639-A
Kod Bendmning D dH9 L d1 d2 d3 11 12 h G L 52
[Nm] ]
65531 VB.639/45 A-6 45 6 25 19 12 12 225 17 14 1 2 40
65631 VB.639/63 A-6 63 6 28 27 15 18 25 23 18 30 7 55
65672 VB.639/80 A-8 80 8 35 32 15 21 30 25 20 80 6 75
65702 VB.639/100 A-10 100 10 42 85 20 25 36 25 21 110 8 130
65742 VB.639/130 A-12 130 12 47 43 20 29 40 31 24 135 9 180
VB.639-B
Kod Benamning D d6H L d1 d3 11 h G L 52
[Nm] ]
65541 VB.639/45 B-M6 45 M6 25 19 12 22.5 12 1 2 33
65545 VB.639/45 B-M8 45 M8 25 19 12 22.5 13 1 2 30
65635 VB.639/63 B-M8 63 M8 28 27 18 25 15 30 7 48
65636 VB.639/63 B-M10 63 M10 28 27 18 25 17 30 7 40
65674 VB.639/80-B-M8 80 M8 35 32 17 30 15 80 6 64
65675 VB.639/80 B-M10 80 M10 35 32 21 30 17 80 6 60
65676 VB.639/80 B-M12 80 M12 35 32 21 30 17 80 6 67
65705 VB.639/100 B-M12 100 M12 42 35 25 36 20 110 8 96
65706 VB.639/100 B-M14 100 M14 42 35 25 36 20 110 8 105
65745 VB.639/130 B-M16 130 M16 47 43 29 40 22 135 9 150
65746 VB.639/130-B-M20 130 M20 47 43 29 40 25 135 9 151

# "Max grans Atdragningsmoment": det maximalt vridmoment vid vilket metallinsatsen, vid normal anvandning, &r perfekt och starkt forankrade i plastmaterialet.

* For slaghallfasthet (L) se Tekniska data pa sidan A-3.
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Alla design réttigheter forbehéllna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.
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VB.639-FP
Kod Benamning D déH L d1 d2 d3 11 12 & £l 52
(Nm] Y]
65551 VB.639/45 FP-M6 45 M6 25 19 8 9 225 12 1 2 30
65555 VB.639/45 FP-M8 45 M8 25 19 1 10 225 12 1 2 27 =
65641 VB.639/63 FP-M10 63 M10 28 27 16 13 25 21 30 7 47 \‘@/
65642 VB.639/63 FP-M12 63 M12 28 27 16 13 25 21 30 7 50 &
65680 VB.639/80-FP-M8 80 M8 35 32 18 17 30 25 80 7 80 @
65682 VB.639/80-FP-M10 80 M10 35 32 18 17 30 25 80 7 71 12°=
65681 VB.639/80 FP-M12 80 M12 35 32 18 17 30 25 80 7 77 {6?{
65711 VB.639/100 FP-M16 100 M16 42 35 20 20 37 31 110 8 105 13 31
65751 VB.639/130 FP-M16 130 M16 47 43 24 22 40 34 135 9 157 @
VB.639-p 14 >
- C# L*
Kod Bendmning D dég L d1 d3 | 11 52
[Nm] V] 15 =
65561 VB.639/45 p-M6x20 45 M6 25 19 12 20 22.5 10 2 29 ——
65565 VB.639/45 p-M8x25 45 M8 25 19 12 25 22.5 23 2 31 S/
65652 VB.639/63 p-M8x25 63 M8 28 27 18 25 25 25 7 44 L
65692 VB.639/80 p-M10x30 80 M10 35 32 21 30 30 50 7 78 Q—E‘\\
65722 VB.639/100 p-M12x40 100 M12 42 35 25 40 36 110 8 126 17 @J
QY
VB.639-SST INOX RS I
I C# L* s
Kod Benamning D d6H L d1 d3 11 h (Nm] 1l 52 19 =
65548 VB.639/45 SST-M6 45 M6 25 19 12 22.5 12 1 2 34 <\
65638 VB.639/63-SST-M8 63 M8 28 27 18 25 15 30 7 49 %
65677 VB.639/80-SST-M8 80 M8 35 32 17 30 20 80 6 65 -
65678 VB.639/80-SST-M10 80 M10 35 32 21 30 17 80 6 61
65679 VB.639/80-SST-M12 80 M12 35 32 17 30 17 80 6 68
65708 VB.639/100-SST-M12 100 M12 42 35 25 36 20 110 8 97
65748 VB.639/130-SST-M16 130 M16 47 43 29 40 22 135 9 164
VB.639-FP-SST INOX S
P C# L*
Kod Bendmnin D d6H L d1 d2 d3 11 12
g n @ 8
65685 VB.639/80-FP-SST-M8 80 M8 35 32 18 17 30 25 80 6 81 g
65686 VB.639/80-FP-SST-M10 80 M10 35 32 18 17 30 25 80 6 72 E
65687 VB.639/80-FP-SST-M12 80 M12 35 32 18 17 30 25 80 6 78 =
#"Max grans Atdragningsmoment": det maximalt viidmoment vid vilket metallinsatsen, vid normal anvandning, ar perfekt och starkt forankrade i plastmaterialet.
* For slaghallfasthet (L) se Tekniska data pa sidan A-3. 2

Alla design réttigheter forbehéallna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.
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