TCC-KS Fastspanningskit till TCC

Teknopolymer
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STALLBAR LASSPAK OCH VINGMUTTER
Glasfiberforstarkt polyamidbaserad (PA) teknopolymer, grasvart, matt
yta.

EXCENTERSPANNARE

Glasfiberforstarkt polyamidbaserad (PA) teknopolymer, svart farg, matt
yta.

Réfflad justeringsring i polyamidbaserad (PA) SUPER-teknopolymer,
svart farg.

DISTANSBUSSNING
Glasfiberforstarkt polyamidbaserad (PA) SUPER-teknopolymer, svart
farg, matt yta.

SJALVLASANDE MUTTER
AISI 316 rostfritt stal.

STANDARDUTFORANDE

- TCC-KS-ERX: stallbar lasspak med gangad tapp i AISI 303 rostfritt
stal, fasad ande UNI 947 : ISO 4753 (se Tekniska data pa sidan A-11),
med svart knapp.

- TCC-KS-EWN: vingskruv med gangad tapp i AISI 303 rostfritt stal,
fasad ande UNI 947 : ISO 4753 (se Tekniska data pa sidan A-11),
med svart centrumlock.

- TCC-KS-LAC: Excenterspannare i AISI 303 rostfritt stél, avfasad plan
ande UNI EN ISO 304 947 : 4753 (se Tekniska data pa sidan A-11).

KANNETECKEN OCH ANVANDNING

Fastspanningskit till TCC, som bestar av en distansbussning, en stall-
bar lasspak eller en vingskruv eller en excenterspéannare, anvands vid
ofta forekommande fastspénningsoperationer.

Kit med excenterspannare LAC mojliggér snabb och effektiv fastspann-
ing i en enda rorelse. Den rafflade justeringsringen pa undersidan gor
att anvandaren kan justera klamkraften och samtidigt lasa spaken i
Onskat lage (for korrekt anvandning av spaken, se sidan - i katalogen).
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ELESA Original design

Ele ’a 6/2025 Alla design réttigheter forbehélina i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.



TCC-KS

Fastspanningskit till TCC
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TCC-KS-ERX INOX S =
=
Kod Bendmning d R L H H1 d1 h2 | FérTCC 19 =
600509-C1  TCC-KS-ERX.30-SST-p-M6x30-C1 M6 30 37.5 30 33.5 6.3 8 30 TCC-18 19
600519-C1  TCC-KS-ERX.44-SST-p-M6x30-C1 M6 44 52 32.5 36 6.3 8 30 TCC-18 21 %
600525-C1  TCC-KS-ERX.63-SST-p-M6x30-C1 M6 63 72.5 43 47 6.3 8 30 TCC-18 31
600541-C1  TCC-KS-ERX.63-SST-p-M8x40-C1 M8 63 72.5 43 47 8.3 12 40  TCC-30 43
600557-C1  TCC-KS-ERX.78-SST-p-M8x40-C1 M8 78 89.5 54 58 8.3 12 40 TCC-30 62 N
5
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TCC-KS-EWN Im E
Kod Benamning d D L d1 h2 | Fér TCC 52 ‘Fé,
600607-C1  TCC-KS-EWN.48-SST-p-M6x30-C1 M6 47 24 6.3 8 30 TCC-18 20 5
600619-C1  TCC-KS-EWN.55-SST-p-M8x40-C1 M8 55 28 8.3 12 40 TCC-30 37 g’
g
STANLESS o
TCC-KS-LAC INOXEES) =
Kod Benamning d R D hmin  hmax | x ForTCC 42 &
600651-C9  TCC-KS-LAC.80-SST-p-M8x50-R-C9 M8 79 26.5 26.5 50 1 TCC-30 76

Alla design réttigheter forbehéallna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.
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