PVA. | Pneumatikspannare
stal
17 MATERIAL
C10 forzinkat stal.
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1128

Forzinkat stal.

FORSANKT INSEXSKRUV FOR CYLINDERSTOD
Svartoxiderat stal.

CYLINDER STODBUSSNING
Hardat stal.

ROTERANDE STIFT OCH LASRINGAR
Hardat och slipat stal (for storlekar >200).

STANDARDUTFORANDE

- PVA-AP3: med 6ppen klamspak och tva vikta brickor.

- PVA-APM: med magnetisk cylinder, 6ppen klamspak och tva vikta
brickor.

- PVA-EP3: med solid klamspak och hallare for svetsning.

- PVA-EPM: med magnetisk cylinder, solid klamspak och hallare for
svetsning.

MAXIMALT ARBETSTRYCK
6 bar.

MAX ARBETSTEMPERATUR
80°C.

TRYCKSKRUV
Maste bestéallas separat.

KANNETECKEN OCH ANVANDNING

Alla leder &@r insmorda med specialfett.

Principen for funktionen pa PVA. pneumatikspannare ar densamma
som fér MVA. manuella spénnare.

Utférande PVA-APM och PVA-EPM (med magnetisk cylinder), utrustad
med granslagesbrytare typ PSW. (se sidan 1136) (bestélls separat),
ger driv-och/eller kontroll impulser medan aktiv.

Anvandning av smorjningsfilter ar nédvandig for att cylindern skall
fungera korrekt under en lang tid, en flédesregulator rekommenderas
for att garantera en lang livslangd pa mekaniska komponenter.

Ele ‘a Alla design réttigheter forbehéllna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.
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PVA-AP3
P FH1 FH2 FS1 FS2
Kod Benamnin a bt b2 d d2 & ht  h2 h3 hs | 11 2 m m2 m3 . "
L [NI* INI* [N} [NJ#
GG.A0O020 PVA.70-AP3 20 42 52 M5 45 G1/8 515 21 11 4 38 163 92 24 7 15 700 1450 500 750
GG.AO041 PVA.125-AP3 23 475 6.2 M6 55 G1/8 705 30 14 45 50 200 150 29 8 19 1600 3000 700 1200
GG.AO161 PVA.200-AP3 40 53 85 M8 65 G1/8 79 36 18 55 67.5 246 160 32 11 20 2200 3500 900 1500
GG.A0201 PVA.300-AP3 42 74 105 M10 85 G1/4 98 48 20 8.5 78530451955 46 11 29 2700 4500 1200 2400
GG.AO301 PVA.400-AP3 66 74 125 M12 85 G1/4 1075 51 22 10 110 360 216 45 10 32 3000 6400 1400 2600
PVA-APM
P FH1 FH2 FS1 FS2
Kod Benamnin a bt b2 d d2 &3 h1 h2 h3 h4 | It 2 m m2 m3 . "
9 IN' NP N[N
GG.AO162 PVA.200-APM 40 53 85 M8 65 G1/8 79 36 18 55 675 246 160 32 11 20 2200 3500 900 1500
GG.A0202 PVA.300-APM 42 74 10.5M10 85 G1/4 98 48 20 85 785 3045 1955 46 11 29 2700 4500 1200 2400
GG.A0302 PVA.400-APM 66 74 125M12 85 G1/4 1075 51 22 10 110 360 216 45 10 32 3000 6400 1400 2600
PVA-EP3
P FH1 FH2 FS1 FS2
Kod Benamnin bt di d2 3 h1 h2 h3 h4 | I 12 4 m m2 m3 s " "
9 NFONe e g S
GG.A0O025 PVA70-EP3 42 M5 45 G1/8 515 21 11 4 38 163 92 48 24 7 15 4 700 1450 500 750 500
GG.AO046 PVA.125-EP3 47.5 M6 55 G1/8 705 30 14 45 51 201 150 62 29 8 19 5 1600 3000 700 1200 700
GG.AO166 PVA.200-EP3 53 M8 65 G1/8 79 36 18 55 695248 160 8 32 11 20 6 2200 3500 900 1500 1070
GG.AO206 PVA.300-EP3 74 M10 85 G1/4 98 48 20 85 80 306 1955 95 46 11 29 8 2700 4500 1200 2400 2100
GG.A0306 PVA.400-EP3 74 M12 85 G1/4 1075 51 22 10 112 362 216 130 45 10 32 10 3000 6400 1400 2600 3100
PVA-EPM
P FH1 FH2 FS1 FS2
Kod Benamnin bt di d2 3 ht  h2 h3 hs | I 12 4 m m2 m3 s . "
¢ [NI* NI [N [NJ# s
GG.AO167 PVA.200-EPM 53 M8 65 G1/8 79 36 18 55 695248 160 8 32 11 20 6 2200 3500 900 1500 1070
GG.A0207 PVA.300-EPM 74 M10 85 G1/4 98 48 20 85 80 306 1955 95 46 11 29 8 2700 4500 1200 2400 2100
GG.A0307 PVA.400-EPM 74 M12 85 G1/4 1075 51 22 10 112 362 216 130 45 10 32 10 3000 6400 1400 2600 3100
* Halkraft.

# Laskraft ~4 bar

Alla design réttigheter forbehéallna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.
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