MZD ‘

Momentbegransande vred

Teknopolymer
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MATERIAL

yta.

Glasfiberforstarkt polyamidbaserad (PA) teknopolymer, svart farg, matt

CENTRUMLOCK
Polyamidbaserad (PA) teknopolymer, RAL 7035 gra farg, push-fit-montering.

STANDARDUTFORANDE

- MZD-A: bussning i svartoxiderat stal, gangat ej genomgaende hal.

- MZD-p: skruv i svartoxiderat stal, fasad platt ande UNI 947: 1SO 4753
(se Katalog 166 Tekniska data sidan A-11).
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over 40 000 cykl

KANNETECKEN OCH ANVANDNING
Vredet MZD innefattar en mekanism (ELESA patent) som, genom att
skruva medurs tills den sparras, nar det erforderliga momentvardet
genom att frigéra mekanismen fran spannelementet (bussning eller

ler.

Vredet anvands nar det applicerade atdragningsmomentet inte far
Overstiga ett visst varde.
Vridmomentéverféringen fran vredet till spannelementet sker med hjalp
av ett figdersystem som férhindrar att instéllt viidmoment 6verskrids.
Genom att vrida moturs I&ses vredet.
| sérskilda tester handtaget har alltid visat oférandrad prestanda for

SPECIALUTFO

RANDE PA FORFRAGAN

Klamelement med géangor och olika tapplangder.
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ELESA Original design
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Kod Benamning D déH L di 12 h 52
35501 MZD.50-A-M6 47 M6 44 39 15 12 75
35502 MZD.50-A-M8 47 M8 44 39 15 12 74
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35511 MZD.50-p-M6x30 47 M6 44 39 30 15 82
28 35521 MZD.50-p-M8x40 47 M8 44 39 40 15 86
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Alla design réttigheter forbehallna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.



MzD Momentbegréansande vred

(12]2

MOMENTJUSTERING

1. Ta av locket genom att féra in en skruvmejsel i det speciella urtaget.

2. Fabriksinstallning pa ratten ar 0.5 Nm. For att 6ka eller minska
vridmomentvardet, @ndra positionen pa den graderade skivan
genom att justera mittskruven med hjélp av en sexkantsnyckel (ch = 2.5).
Vridmomentets nominella varde kan avlasas pa det lilla snedstallda
planet pa skivniva i 6verensstammelse med referensmérket och kan
stallas in mellan 0,2 och 1 Nm. noggrannheten av vridmomentets
nominella varde beror pa den noggrannhet som justeringen
utfors av operatoren (se tabell).
Repeterbarheten av vridmomentet kvarstar inom granser pa +10%.

3. Sétt tillbaka locket genom att satta det pa plats med latt tryck.

lintern disk med graderingar
som rdr sig axiellt
i justeringsfasen

Gradering ingraverat pa det
lutande planet

Vridmoment Nm

Fig.1
Fig.2
Fig.3

Referensmarke pa gradering
i skivan vid nivan 0.2 Nm
graverad i det lutande planet

av vridmomentvarden

Alla design réttigheter forbehalina i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.

Fig.3
(Vridmoment = 0.8 Nm)
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