CT-FG Vingskruvar och vingmuttrar

Med flans, teknopolymer

MATERIAL
Glasfiberforstarkt polyamidbaserad (PA) teknopolymer, svart farg, matt
yta.

STANDARDUTFORANDE

- CT-FG-B: massningsbussning, gangat hal.

- CT-FG-p: gangad tapp i forzinkat stal, fasad ande i enlighet med UNI
947 :1SO 4753 (se Tekniska data pa sidan A-11).

- CT-FG-SST-p: gangad tapp i AlISI 304 rostfritt stal, fasad ande UNI
947 :1SO 4753 (se Tekniska data pa sidan A-11).

KANNETECKEN OCH ANVANDNING

Dessa vingmuttrar tilldter hoga atdragningsmoment.

Flansen ger ett sakrare grepp, samtidigt som det avianga navet okar
avstandet fran fastytan.
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CT-FG-B

Kod Benamning D d6H d2 | I h s o 52
3 (Nm]
N 8002 CT-FG.25 B-M5 25 M5 13 24 6 6 6.5 9 8
L‘@ 8011 CT-FG.30 B-M6 30 M6 15.5 28 8 8 7 12 12

8012 CT-FG.30 B-M8 30 M8 15.5 28 8 8 7 20 14
1 #"Max grans Atdragningsmoment": det maximalt vridmoment vid vilket metallinsatsen, vid normal anvandning, ar perfekt och starkt forankrade i plastmaterialet.

Ele sa 512023 Alla design réttigheter forbehéllna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.
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CT-FG-p 11 |
Kod Benamning D dég 2 | " 2 s [ﬁ:ﬂ 5 1
8023 CT-FG.25 p-M5x10 25 M5 13 24 6 10 6.5 6 8 2=
8024 CT-FG.25 p-M5x16 25 M5 13 24 6 16 6.5 6 9 FEE
8030 CT-FG.30 p-M6x10 30 M6 15.5 28 8 10 7 7 13 13
8031 CT-FG.30 p-M6x12 30 M6 15.5 28 8 12 7 7 14 %
8032 CT-FG.30 p-M6x16 30 M6 15.5 28 8 16 7 7 15 14
8033 CT-FG.30 p-M6x20 30 M6 15.5 28 8 20 7 7 16
8034 CT-FG.30 p-M6x25 30 M6 15.5 28 8 25 7 7 17 15 %
8035 CT-FG.30 p-M6x30 30 M6 15.5 28 8 30 7 7 18 |
8036 CT-FG.30 p-M6x40 30 M6 15.5 28 8 40 7 7 20 @
8041 CT-FG.30 p-M8x16 30 M8 15.5 28 8 16 7 1" 19 L
8042 CT-FG.30 p-M8x20 30 M8 15.5 28 8 20 7 1 20 @
8043 CT-FG.30 p-M8x25 30 M8 15.5 28 8 25 7 1 22 17
8044 CT-FG.30 p-M8x30 30 M8 15.5 28 8 30 7 1 23 & 23
8045 CT-FG.30 p-M8x40 30 M8 15.5 28 8 40 7 1 25 18 Q¥
8046 CT-FG.30 p-M8x45 30 M8 15.5 28 8 45 7 1 26 @%
CT-FG-SST-p INOX
P C#
Kod Benamning D dég d2 | 11 12 s (Nm] 52
108023 CT-FG.25-SST-p-M5x10 25 M5 13 24 6 10 6.5 6 8
108024 CT-FG.25-SST-p-M5x16 25 M5 13 24 6 16 6.5 6 9
108026 CT-FG.25-SST-p-M5x25 25 M5 13 24 6 25 6.5 6 1
108030 CT-FG.30-SST-p-M6x10 30 M6 15.5 28 8 10 7 7 13
108032 CT-FG.30-SST-p-M6x16 30 M6 15.5 28 8 16 7 7 15
108033 CT-FG.30 -SST-p-M6x20 30 M6 15.5 28 8 20 7 7 16
108034 CT-FG.30-SST-p-M6x25 30 M6 15.5 28 8 25 7 7 17
108035  CT-FG.30-SST-p-M6x30 30 M6 (515 28 8 30 7 7 18
108041 CT-FG.30-SST-p-M8x16 30 M8 15.5 28 8 16 7 1 19 -
[
108042 CT-FG.30-SST-p-M8x20 30 M8 15.5 28 8 20 7 1 20 N
108043 CT-FG.30-SST-p-M8x25 30 M8 15.5 28 8 25 7 1" 22 i‘g
108044 CT-FG.30-SST-p-M8x30 30 M8 15.5 28 8 30 7 1 23
# "Max grans Atdragningsmoment": det maximalt vridmoment vid vilket metallinsatsen, vid normal anvandning, ar perfekt och starkt forankrade i plastmaterialet. 2

Alla design réttigheter forbehéallna i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar.
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