MDA. ‘ Boutons cannelés
Technopolymére, assemblage avec vis
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Boutons de serrage
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MATIERE
Technopolymere a base de polyamide (PA) renforcé de fibre de verre,
couleur noire, finition mate.

CALOTTE DE FERMETURE
Technopolymere a base de polyamide (PA) renforcé fibre verre, couleur
grise-claire, assemblage par pression.

EXECUTION STANDARD

Assemblage au moyen de vis a téte hexagonale ou de contre-écrous
du commerce (non fournis) & insérer par pression dans le siege a l'in-
térieur du bouton.

EXECUTIONS SPECIALES SUR DEMANDE

- Sur la surface neutre de la calotte des symboles graphiques, des
logos ou des inscriptions etc. peuvent étre imprimés en couleurs.

- Calotte disponible dans des autres couleurs.

INSTRUCTIONS D'ASSEMBLAGE

1. Posez sur un plan la base du bouton.

2. Enfilez I'insert métallique (vis ou contre-écrou) au moyen d'un outil
de pression en axe avec le bouton et I'insert.

3. Poussez jusqu' a la fin de la course de I'insert.

4. Montez la calotte a déclic.

L'assemblage de I'écrou ou de la vis peut étre obtenu méme par l'insertion

dans le siege hexagonal et en tournant le bouton jusqu'a la fin du vissage.
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Code Description D d L d h s §2
37951 MDA.30 EH-6 34 6 21 16 5 10 14
37956 MDA .40 EH-8 42 8 26 19 5 13 18
37961 MDA.50 EH-10 53 10 32 24 5 17 23

ASSEMBLAGE CORRECT

Outil de pression
en axec le bouton
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