LAC-FL ‘ Exzenterspanner

fur schnelles Einspannen; Kunststoff Thermoplast
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EXZENTERSPANNER
Glasfaserverstarkter Thermoplast (Polyamid PA), schwarz, matt.

ELASTISCHER ANSCHLUSSSTIFT
Edelstahl 1.4310.

AUFLAGESCHEIBE
Thermoplast, Polyamid (PA), schwarz.

GEWINDESTIFT
Kunststoff Thermoplast (Polyamid PA), schwarz.

ELASTISCH DEHNBARES HALTEELEMENT
Synthetischer Gummi, Harte 60, Shore A.

SELBSTSICHERNDE MUTTER UND UNTERLEGSCHEIBE
Edelstahl 1.4301

STANDARDAUSFUHRUNG

- LAC-FL-F-SST: Der Hebel kann in jede beliebige Richtung bewegt
werden.

- LAC-FL-O-SST: Der Hebel wird dank des verdrehsicheren
Referenzstifts immer in der gewlinschten Position gehalten.

FUNKTIONEN UND ANWENDUNGEN

Der Exzenterhebel ist eine Vorrichtung, die ein schnelles und effekti-
ves Festklemmen einer Platte (z. B. einer Tur) an einer Struktur (z. B.
einem Rahmen) ermoglicht und dabei ein perfektes SchlieBen auch
bei Vibrationen oder einem Versatz zwischen den beiden Elementen
garantiert.

Durch Drehen des Hebels im Uhrzeigersinn wird die Ausdehnung des
elastischen Halteelements erreicht und somit die beiden Elemente mi-
teinander verriegelt (Abb. 1).

Das Produkt eignet sich auch fur den Einsatz an Geraten, die haufig mit
Wasser- oder Dampfstrahl gereinigt werden, sowie in Umgebungen,
die aus hygienischer Sicht besondere Sorgfalt erfordern.
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Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.



LAC-FL Exzenterspanner (1722
MONTAGEHINWEIS 1
Bohren Sie ein Loch in die Platte (z. B. die Tur), an der der Hebel befe- ———
Abb. 2 stigt werden soll, gemaf den angegebenen Schablonen (Abb. 2). @
LAC-FL-F-SST LAC-FL-O-SST Die Referenzbohrung mit Durchmesser 3.95 mm des Zapfens 2

(Ausfuhrung LAC-FL-O-SST) ermaglicht es, den Hebel in der gewins-
chten Position zu halten.

) Bei der Montage muss der Stift mit leichtem UbermaR in die Bohrung
eingefuhrt werden.
} Bohren Sie ein Loch in die zu kiemmende Platte (z. B. den Rahmen)
\K / entsprechend der in der Tabelle angegebenen Schablone (Abb. 3).
\L_ ™ Montieren Sie den Hebel und den GleitfuB des Nockens an der Platte
] @4 (Luke), setzen Sie das elastische Halteelement und die Unterlegscheibe
= == = auf der gegenuberliegenden Seite ein, kontern Sie mit der selbstsi-
chernden Mutter, bis das Spiel durch leichtes Zusammendrcken des
elastischen Halteelements beseitigt ist.
Abb. 3 *
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o 32+48 19.5 660
( S 48+64 20 550
H >6.4 205 220
02 04 n * Maximale Haltekraft, die
) 8:0_1 a8 0 § kurzfristig durch das elastische
Halteelement ausgeubt wird.
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LAC-FL-F-SST INOXEES
Code Artikelnummer H hmin hmax ht h2 h3 h4 d1 d2 d3 | I 52
34105 LAC-FL.55-F-SST 12.5 28 32 8 325 185 635 M8x22 175 215 18.5 13 26
LAC-FL-0-SST INOX
Code Artikelnummer H hmin hmax ht h2 h3 h4 d1 d2 d3 | I 52
34103 LAC-FL.55-O-SST 12.5 28 32 8 325 185 635 M8x22 175 215 18.5 13 26

Modelle, alle Rechte vorbehalten in Ubereinstimmung mit dem Gesetz. Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer Quellenangabe.
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